线速度表/转速表使用说明

1、 简介

RLF-1A型线速度表/转速表是专为电气系统在需要准确显示运行线速度或旋转速度的场合而设计。本表内含进口微处理器，软件设计先进、功能强大、抗干扰能力强、精度高、可靠性高、使用方便、读数清晰等，可广泛应用于造纸、印刷、纺织、橡胶、塑料及冶金拉丝等行业。

2、 技术参数

1. 工作电源：AC220V （1±10%），50Hz
2. 测量精度：≥1‰
3. 显示范围：0～9999米/分钟、0～9999转/分钟

4. 输出传感器电源：+12VDC、≤50mA

5. 采样周期：1秒

6. 使用环境：温度0℃～50℃    相对湿度≤85%

7. 绝缘阻抗：50MΩ以上

8. 计数输入信号：NPN信号输入

9. 响应频率： ≤1KHz
三、安装尺寸
安装开孔尺寸为44×92mm，体积为48（高）×96（宽）×113（深）。
四、使用方式及接线示意

1. [image: image1.wmf][image: image2.wmf]线速表/转速表设置：按住“SET” 键6秒，显示为：REU，即本表设为转速表，按一次加减键   或   显示为：LIN， 即本表设为线速度表。再按一下“SET”键，退出设置。

2. 参数设置：
（1）线速度表参数设置：按住“SET”键3秒进入设置菜单，设置检测棍的直径，通过加减键   和   设置，范围为“0～999mm”。如设为“d200”即检测棍的实际直径为200 mm。再按“SET”键，设置检测棍发信盘的周率比。本表的周率比固定为1、2、5、10、20、30和60,既检测棍每一转所发的信号只能为上述可选值，通过加减键   和   选择周率比。如选择周率比“G10”表示检测棍发信盘每周发信为10，再按一下“SET”键，退出设置。

（2）转速表参数设置：按住“SET”键3秒进入设置菜单，设置转轴的发信比率，通过加减键   和   设置，设置的范围为“0.0～99.9”。例如设为“r20.0”，即转轴的发信比率为20。再按“SET”键，设置转轴的发信周率，本表的周率固定为1、2、5、10、20、30和60，通过加键   和减键   选择周率，如选择为“G10”即发信周率选为10。转轴每一转发信盘发出的信号只能为上述可选周率值和发信比率的乘积。例如：转轴每一转发信盘发1100个信号，则周率可设为60、30或20，由于周率G设在20时比率r刚好为整数55，所以周率G设为20、比率r设为55为最佳。再按一下“SET”键，退出设置。

（3）配接计米轮：本表可直接配接本厂的计米轮。
设置如下：

	
	线速度表

	
	检测棍直径D
	周率比G

	计米轮型号
	JMQ-2
(dm)
	318
	10

	
	JMQ-3
(cm)
	191
	60


r=50D/318.5   D为转轴的实际直径

例：转轴的实际直径为100mm，则r=50D/318.5=15.69，则比率取为r=15.7。

3.接线示意及说明：如图所示，端子2（NPN）为信号输入端。端子1为+12V电源输出“+”。端子3为+12V电源输出“-”。端子7、8为工作电源交流AC220V输入。

注意：除端子1、2、3、7和8外其它端子浮空，不可接线，否则可能损坏表头。
4.接线要求：信号线必须采用金属屏蔽线，其屏蔽层可靠接地，不允许与控制线和其他强电电线捆扎在一起，以免因干扰产生误差。
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