TCK-1张力控制器菜单设置说明（绕线）
(1)     第一层设置菜单：
1) 材料厚度设置：绕线时，绕线盘是左右往复的，所以线材是许多根排成一层，再通过层层叠加来进行卷绕的。结合TCK-1型号的张力控制器的特性，我们先算出一层能排多少根线材，即用绕线盘绕线的有效宽度÷线材的直径＝一层能排列的线材根数，接着用线材直径÷一层能排列的线材根数＝此时我们要设置的材料厚度。注：单位是um。
例如：绕线盘绕线的有效宽度是500mm，线材直径是1mm，运用上面的公式，用500mm÷1mm=500根，接着用1mm÷500mm=0.002mm，因为设置菜单中材料厚度的单位是um,又1mm=1000um，所以此时材料厚度C设置为2，即菜单显示为C2。
2) 最小卷半径d：为收卷筒或放卷筒子真实最小卷半径。注：单位是mm。
3) 最大卷半径d.：为收卷卷子或放卷卷子真实最大卷半径。注：单位是mm。
注意：详细设置参考TCK-1型张力控制器使用说明书。

(2) 第二层设置菜单：
4) 检测轴直径G：该值为装有发信编码器的轴的真实直径，该轴应该选和材料运行线速度相一致的过度轴棍。注：单位是mm。
5) 发信比率n：该值为发信轴每转一圈发信器发信的个数。
注：用轮式发信器发信时，应保证轮缘线速度和材料线速度一致。

使用我公司生产的轮式发信器时的参数设置：

JMQ-2型（分米轮）： G=260     n=08

JMQ-3型（厘米轮）： G=26      n=08
6) 锥度设置P：刚开始试机时，收卷和放卷都把E设置在100即出厂设置。
用做收卷：当收卷整个过程中，张力偏小，可以通过增加P的值来调整张力变化

当收卷整个过程中，张力偏大，可以通过减小P的值来调整张力变化。
用做放卷：当放卷整个过程中，张力偏小，可以通过减小P的值来调整张力变化

当放卷整个过程中，张力偏大，可以通过增加P的值来调整张力变化。
注意：详细设置参考TCK-1型张力控制器使用说明书。
7) 收卷提升E：用于收卷时，设置该值以提升初始输出。放卷张力无效。E000表示没有设置，试机时先不要修改该值，如发现起始张力不够，可逐步增加E的值，直至张力达到起始收卷要求即可。
8) 记忆开关：设置为ON状态，在运行时突然断电，张力控制器会保存当前运行的值并在下次来电后从断电时刻的状态开始运行，设置为OFF状态，张力控制器不保存运行值。

注：希与TCK-1型张力控制器使用说明书一起仔细阅读。
