ZCLJ15A型力矩电机控制器使用说明

1. 简述

本控制器是专为控制力矩电机而设计的一种新型的电子调压装置。控制器采用可控硅控制、电压负反馈控制系统实现电机无级调速，具有电压调节平稳、启动性能好、体积小、重量轻、安装维修方便等特点。广泛应用于包装、印刷、纺织、塑料、造纸、冶金、电线电缆、拉丝等机械设备行业。
2. 主要技术指标

1.输出电压范围：AC45V～370V

2.最大输出电流：15A   
3.输出电压精度：＞97%
4.三相输出不对称性：≤3%
5.输入控制方式：

 l)由电位器手动调节输入控制信号

 2)DC0～10V控制信号输入

三.使用环境

    环境温度：－10℃～＋40℃
    相对湿度：＜90%。

四.外形尺寸及安装方式
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 安装方式：将控制器平放或侧放于电控柜内，通过四个安装孔直接安装，控制器与其他装置之间水平方向至少留有5cm空间，垂直方向与其他部件至少有10cm空间，以充分散热。
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图<2>ZCLJ15A原理框图
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五.原理框图
六.接线示意和接线要求：

如图(3),X2的 端子3、4、5接电位器(5.1KΩ/2W) 作为手动控制信号。当外部控制装置的输出0～10V电压作为控制信号时，由端子6（-）、7（+）输入。X1的端子1、2为输出电压指示，出厂前调试用；用户可用于输出观察，如电压表，不可直接使用，注意该端输出电压和三相输出电压同步。图（4）为主控回路接线示意，X3的L1、L2、L3接三相入，U、V、W接三相输出。
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七.注意事项：
1.决不允许将380V三相输入电压接三相输出U、V、W端，接错会烧毁控制器；决不允许三相输人电压有缺相，否则会发生电机工作时异常。
2.主回路和控制回路接线时不允许端子松动。本力矩控制器内部无熔断器、热继电器，用户必须自行安装。
3.控制信号线要用屏蔽线,且屏蔽层要可靠接地。信号线尽量避免与强电控制线缆长距离平行走线以及捆扎在一起，以免引起干扰，产生误动作。
八.简单故障判别

1． 通电后电机不转：

  a) 检查有无控制信号输入

  b) 检查电机是否由于负载过大，发生堵转

2． 通电后电机立即高速运行

a) 检查是否为控制信号已加在最大

b) 检查是否把端子“3”的+10V接入了控制输入端。

3． 通电，电机抖动

a) 检查是否为控制信号线接头松动

b) 检查是否为三相电源缺相。
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